Technické informace pro stavéci matice

Montaz:

1. Peclivé vyCistéte stavéci matici a pfipojovaci
dily a lehce je potrete normalnim strojovym
olejem bez pfisad snizujicich tfeni.

2. NaSroubuijte stavéci matici na zavit vietena,
jesté ji zcela nedotahujte ke stycné ploSe
(obrazek 1).

3. Upinaci Srouby dotahujte rovnomérné a
kfizem za souCasného otaceni stavéci
matice sem a tam tak dlouho, dokud pinym
utazenim témér zcela bez viile nedosedne
(obrazek 2).

4, Teprve nyni stavéci matici pevné dotahnéte
se zvySenym momentem z predpéti (cca
30%) proti styéné ploSe, pak ji opét povolte
a nasledné ji utahnéte pfedepsanym
momentem z predpéti (obrazek 3). Timto
opatfenim se zabrani pozdéjSimu dosednuti
na kontaktni plochy (boky zavitu, styéné To se urcuje dle nasledujiciho vztahu:
plochy).

5. Nasledné zajistéte stavéci matici
rovnomérnym dotaZenim upinacich
Sroubdl. V pipadé nejvyssiho pozadavku
kladeného na rotacni pohyb vietena mize
byt po provéreni tento rotacni pohyb
pozitivné ovlivnén individualnim dotazenim
upinacich $roubd. Tak se srovnaji pripadna (Fy+V) - (U+pA-TA)
jednostranna upnuti, zplisobena malymi M, = — 100
odchylkami pfi nerovnomérném otaceni
pripojovacich dilli.

Obrazek 1 Obrazek 2 Obréazek 3

Nastaveni axialni predpinaci sily:

Axialni pfedpéti Sroubového spoje je Casto rozhodujicim faktorem pro spravnou funkcnost a proto musi
byt dostate¢né presné nastaveno. Pfimé méreni této velikosti vSak vétSinou nelze provadét béhem
montazniho provozu, takze je nutné provadét nastaveni mimo tento provoz. K tomu se vypoCita moment
z predpéti stavéci matice odpovidajici pozadované predpinaci sile.

M, = Moment z pfedpéti stavéci matice (Nm)
F, = PoZadovana axialni pfedpinaci sila Sroubového spoje (N)
V = Pfiraz specificky pro stavéci matici (N), kompenzuje odlehéeni
¢elni plochy diky jisticimu postupu
[Nm] U = Konstanta (mm), zahrnuje vypocCtové faktory pro odpovidajici
zavit (viz tabulka)
pA = Koeficient tfeni pro povrch styéné plochy stavéci matice.
Pfiblizna hodnota pA = 0,1 (ocel/ocel)
Demontaz: rA = ucinny polomeér tfeni pro povrch sty¢né plochy stavéci matice
Upinaci $rouby nejprve kiizem lehce povolte. (mm)
Teprve az pak mohou byt upinaci Srouby zcela
uvolnény. Tak se zabrani tomu, aby celkové
upnuti membrany neplisobilo na upinaci
Sroub, ktery je tfeba oteviit a ktery by pfitom

blokovalo. Postup zajisténi plisobi namahavé na zavit vietena a zplisobuije intenzivni povrchovy kontakt (=

Pokud je stavéci matice zaji$téna na zavitu vysoka axialni tuhost). Tento efekt zarovedi odlehéuje styénou plochu nastavovaci matice, coz méze byt
urcitého vietena, pak uz smi byt po provedeni bezproblémové vykompenzovano odpovidajicim vy$§im momentem z predpéti pfi montaZi. Tento vyssi
demotaze namontovana vzdy jen na to samé moment z piedpéti se zjisti z poméru pfirazu V k pozadované upinaci sile F, .

vieteno. Jiz provedené licovani mezi vietenem
a stavéci matici mlze vést k problémdm pfi
namontovani na jiné vieteno.

Objednaci ¢islo Vypoctovy faktor Stavéci matice specificka prirazka

U (mm) V (N)
07598-024101015 0,703 2,457
07598-026121515 0,881 2,438
07598-032141516 0,997 2,995
07598-034161518 1,112 3,962
07598-036181518 1,228 3,931
07598-040201518 1,344 3,900
07598-040221518 1,459 3,869
07598-042241518 1,575 3,838
07598-045261520 1,690 3,806
07598-046281520 1,805 3,775
07598-048301520 1,921 3,744
07598-050321522 2,037 3,713
07598-053351522 2,210 3,666




