Arretierbolzen Stahl oder Edelstahl, mit Gewindezapfen und

Kontermutter - inch

Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

INCH
Parts
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Beschreibung

Produktbeschreibung:

Arretierbolzen werden dort eingesetzt, wo eine Verdnderung der Arretierstellung

Kinn

durch Querkrafte verhindert werden soll. Erst nach Ausriickung des Bolzens kann in

eine andere Arretierstellung gefahren werden.

Auf den vorstehenden Gewindezapfen konnen Sondergriffe montiert werden.

AuBerdem ermdglicht er eine Betétigungsweise des Arretierbolzens z.B. automatisch

(programmgesteuert) mit Hilfe eines Pneumatikzylinders oder erlaubt eine

Fernbedienung (iber Bowdenziige.

Werkstoff:
Stahlausfiihrung:
Gewindehiilse und Arretierstift Automatenstahl.

Edelstahlausfiihrung:

Gewindehiilse 1.4305 (entspricht AISI 303).
Arretierstift gehértet 1.4034 (entspricht AISI 420).
Arretierstift nicht gehértet 1.4305 (entspricht AISI 303)

Ausfiihrung:

Stahlausfiihrung:

Gewindehiilse briiniert.

Arretierstift gehartet, geschliffen und briniert.

Edelstahlausfiihrung:

Gewindehiilse blank.

Arretierstift gehartet und geschliffen, blank.
Arretierstift nicht gehértet und geschliffen, blank.

Auf Anfrage:
Sonderausfiihrungen.

Zubehor:
Distanzringe K0665.
Befestigungssatze fiir diinnwandige Teile K2146.
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Arretierbolzen Stahl oder Edelstahl, mit Gewindezapfen und
Kontermutter - inch
Zeichnungen
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Artikeliibersicht
Bestellnummer Form Material Oberflache D D1 D2 L L1L2 L3 L4 Hub SW1 SW2 Fx30° Federkraft Federkraft
Grundkérper Grundkorper S Anfang Ende
F1ca. N F2ca. N
K0341.2903AJ F Stahl gehértet 3 1/4-28 M2 24125 3510 35 8 7/16 0,8 45 10
K0341.2004AK F Stahl gehértet 4 5M16-24 M3 32156 7 13 4 10 1/2 1 6 12
K0341.2105AL F Stahl gehértet 5 3824 M4 3717 7 8 15 5 13  9/16 1,3 5 12
K0341.2206A5 F Stahl gehértet 6 1/213 M6 42208 8 17 6 14  3/4 1,8 6 14
K0341.2308A6 F Stahl gehértet 8 5811 M8 562610 12 23 8 19 15/16 2,3 15 35
K0341.2410A7 F Stahl gehértet 10 3/4-10 M8 622812 12 25 10 22 1-1/8 2,8 15 34
K0341.2412A0 F Stahl gehértet 12 3/4-16 M8 662814 12 25 12 22 1-1/8 2,8 15 39
K0341.2516A8 F Stahl gehértet 16 1-8 M10 803218 14 28 16 27 1-1/2 3,2 20 46
K0341.02903AJ F Edelstahl gehértet 3 1/4-28 M2 24125 3510 35 8 7/16 0,8 45 10
K0341.02004AK F Edelstahl gehértet 4 5M16-24 M3 32156 7 13 4 10 1/2 1 6 12
K0341.02105AL F Edelstahl gehértet 5 3824 M4 3717 7 8 15 5 13  9/16 1,3 5 12
K0341.02206A5 F Edelstahl gehértet 6 1/2-13 M6 42208 8 17 6 14  3/4 1,8 6 14
K0341.02308A6 F Edelstahl gehértet 8 5811 M8 562610 12 23 8 19 15/16 2,3 15 35
K0341.02410A7 F Edelstahl gehartet 10 3/4-10 M8 622812 12 25 10 22 1-1/8 2,8 15 34
K0341.02412A0 F Edelstahl gehértet 12 3/4-16 M8 662814 12 25 12 22 1-1/8 2,8 15 39
K0341.02516A8 F Edelstahl gehértet 16 1-8 M10 803218 14 28 16 27 1-1/2 3,2 20 46
K0341.12903AJ F Edelstahl ungehartet 3 1/4-28 M2 24125 3510 35 8 7/16 0,8 45 10
K0341.12004AK F Edelstahl ungehartet 4 5/16-24 M3 32156 7 13 4 10 12 1 6 12
K0341.12105AL F Edelstahl ungehartet 5 3/8-24 M4 3717 7 8 15 5 13  9/16 1,3 5 12
K0341.12206A5 F Edelstahl ungehartet 6 1/2-13 M6 4220 8 8 17 6 14 3/4 1,8 6 14
K0341.12308A6 F Edelstahl ungehartet 8 5/8-11 M8 562610 12 23 8 19 15/16 2,3 15 35
K0341.12410A7 F Edelstahl ungehartet 10 3/4-10 M8 622812 12 25 10 22 1-1/8 2,8 15 34
K0341.12412A0 F Edelstahl ungehartet 12 3/4-16 M8 6628 14 12 25 12 22 1-1/8 2,8 15 39
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Arretierbolzen Stahl oder Edelstahl, mit Gewindezapfen und
Kontermutter - inch

Artikeliibersicht
Bestellnummer Form Material Oberflache D D1 D2 L L1L2 L3 L4 Hub SW1 SW2 Fx30° Federkraft Federkraft
Grundkérper Grundkorper S Anfang Ende
F1ca. N F2ca. N
K0341.12516A8 F Edelstahl ungehartet 16 1-8 M10 80 32 18 14 28 16 27 1-1/2 3,2 20 46
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