Zavitoveé vlozky, samorezné

informace pro montaz

Montaz rukou

1. Vrtani

Pomoci vrtaku na odlité diry navrtat
starou diru. Pfipadné diru zarovnat
kuzelovym zahlubnikem. U tvrdych,
pevnych a tuhych materialti musi
byt upinaci zavit nejdfive nafiznut
zavitnikem (max. fezaci zavitnik).

Montaz se strojem

1. Vrtani

Pomoci vrtaku na odlité diry navrtat
starou diru. Pfipadné diru zarovnat
kuzelovym zahlubnikem.

2.Viozku do zavitu nasroubovat na
montazni nastroj

Vlozku do zavitu s feznymi drazkami,

resp. feznymi otvory dolli nasroubujte

na Sroubovaci nastroj a zajistéte

matici. K tomu pouZijte otevfeny Klic.

2. Nastaveni stroje a polohovani

Obrobek umistéte do polohy pod
stroj. Stroj nastavte na hloubku
zaSroubovani. ZaSroubujte vnéjsi
pouzdro tak, aby pfi za¢atku
Sroubovani dorazovy kolik priléhal tak,
aby pouzdro pfi Sroubovani unasel.
NasSroubujte viozku do zavitu 2 az 4

3. ZaSroubovani vlozky do zavitu

ZaSroubuijte vloZku do zavitu do
otvoru. VloZka do zavitu pfitom feze
svilj upinaci zavit sama. Montazni
nastroj ma ¥ “-Sestihranné upinani a
mizZe byt ovladan akumuldtorovym
Sroubovakem, racnou, ofechem atd.

3. ZaSroubovani vlozky do zavitu

Nechte stroj bézet, dokud neni viozka
do zavitu zaSroubovana do obrobku.
Zabrarite tvrdému dosednuti nastroje
na obrobek, protoze tim se miize
zlomit vioZka do zavitu, obrobek nebo
Sroubovaci nastroj.

otacky na zavitovy kolik.

Doporuceny primeér vrtani

4. \lySroubovani montazniho nastroj

Kontramatice opét povolte otevienym
klicem a montazni nastroj vySroubuijte.
S vlozkou do zavitu je nyni zavit
odolnéjsi proti opotfebeni, schopny
pro vy$$i zatéze a bezpecngéjsi vici
vibracim nez plivodni zavit.

4.VlySroubovani montazniho

Prepnéte stroj na zpétny chod. Vnéjsi
pouzdro se unasi dorazecim kolikem a
odjisti se pfitom vlozkou do zavitu.

Vlozky do zavitu s feznou drazkou Vlozky do zavitu s feznymi otvory
Vlytvrzend ocel, pozinkovand, Zluté chromatovana i Vytvrzena ocel, pozinkovana, Zluté chromatovana
Slitiny z lehkého kovu < 250 N/mm?
Mezni pevnost v tahu [N/mm?] < 300 N/mm? < 300 N/mm?
< 350 N/mm? < 350 N/mm?
<
< | Mosaz, nezelezné kovy, bronz
= [Litina <150 HB <150 HB
Brinellova tvrdost [HB] <200 HB <200 HB
M3 x 0,5 - 4,6 mm 4,7 mm 4,8 mm 4,6 mm 4,7 mm 4,8 mm
a M4 x 0,7 5,9 mm 6,0 mm 6,1 mm 6,2 mm 6,0 mm 6,1 mm 6,2 mm
= | M5x08 7,2 mm 7,3mm 7,5 mm 7,6 mm 7,4 mm 7,5 mm 7,6 mm 7,7 mm
8 M6 x 1,0 8,8 mm 9,0 mm 9,2 mm 9,4 mm 9,3 mm 9,4 mm 9,5 mm 9,6 mm
gg M8 x 1,25 10,8 mm 11,0 mm 11,2 mm 11,4 mm 11,1 mm 11,2 mm 11,3 mm 11,5 mm
S| MI0x1,5 12,8 mm 13,0 mm 13,2 mm 13,4 mm 13,1 mm 13,2 mm 13,3 mm 13,5 mm
M12 x 1,75 14,8 mm 15,0 mm 15,2 mm 15,4 mm 15,0 mm 15,1 mm 15,2 mm 15,4 mm
M16 x 2,0 18,8 mm 19,0 mm 19,2 mm 19,4 mm 19,0 mm 19,1 mm 19,2 mm 19,4 mm
Prekryti bokii cca 60% cca 50% cca 40% cca 30% cca 80% cca 70% cca 60% cca 50%

pfip. nutné mazani

pfip. nutné mazani



