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O diâmetro mínimo necessário do cubo depende tanto da 
sua forma quanto do seu corte transversal e do limite de 
elasticidade do seu material. As fórmulas e valores listados 
permitem a determinação do cálculo do diâmetro mínimo 
do cubo. Se o cubo for enfraquecido por furos, o diâmetro 
mínimo necessário dever ser aumentado para o diâmetro do 
respectivo furo.
 

Para o cálculo do diâmetro mínimo do cubo existe a seguinte 
fórmula:
DM ≥ D1 • K
D1 = Diâmetro exterior do anel de fixação (mm) 
K = fator (veja tabela)
 

Se não for especificado o valor K na tabela, será válida a 
seguinte fórmula:
 

σ0,2 = Limite de elasticidade do material do cubo (N/mm²) 
c = fator para a forma do cubo 
PN = Pressão superficial no cubo (N/mm²)

 

Exemplo de cálculo:
Diâmetro do eixo D=40 mm 
Material do cubo GGG40 
Limite de elasticidade σ0,2 = 250 N/mm²
Anel de fixação escolhido: 
23360-4090 forma do anel de fixação G 
com D = 40 mm, D1 = 90 mm e PN = 139 N/mm² 
Conforme largura e forma dos cubo C = 1
Fator K na tabela = 1,88 (valor aproximado na tabela PN = 
140 n/mm² em C = 1)
DM = 90 mm • 1,88 = 169,2 mm

 

Nas conexões de fixação com eixos ocos, calcula-se o 
diâmetro interior necessário dos eixos ocos com a seguinte 
fórmula:

 

DWinterior = diâmetro interior dos eixos ocos (mm) 
D = diâmetro interior do anel de fixação (mm) 
σ0,2 eixo = Limite de elasticidade do material dos cubos (N/
mm²) 
PW = Pressão superficial no eixo (N/mm²)

 

Cálculo do diâmetro mínimo do cubo
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Tabela para fator K

σ 0,2 de limite de elasticidade em N/mm²

Material do cubo

PN
N/mm²

Forma 
do cubo

C

Cálculo do diâmetro mínimo do cubo


