Technischer Hinweis Rollenketten

Unter den Stahlgelenkketten haben Rollenketten die groBte Bedeutung und die vielseitigsten Anwendungsmaglichkeiten. Sie werden vorwiegend als
Antriebsketten sowie als Transport-, Forder- und Hubketten eingesetzt. Sie bieten eine formschliissige und schlupffreie Kraftiibertragung. Dadurch sind
konstante Ubersetzungsverhaltnisse méglich. Die Rollenketten arbeiten ohne Vorspannung. Daher treten nur geringe Lagerbelastungen auf. Die Drehrichtung
bleibt bei einem Kettentrieb mit zwei Kettenradern immer gleich. Bei einem Kettentrieb mit mehr als zwei Kettenrédern lassen sich gleiche oder unterschiedliche
Drehrichtungen leicht und wirtschaftlich I6sen. Kettengeschwindigkeiten bis 20 m/s und dartiber sind moglich. Der Wirkungsgrad eines Kettentriebes betragt bei
guter Schmierung, normalen Betriebsbedingungen und unter Volllast ca. 98%.

Montagehinweise:

Zur Auswahl der Kette miissen die zu iibertragende Leistung, die Drehzahl des kleinsten Kettenrades und die Betriebsbedingungen bekannt sein. Wenn

moglich sollten Kettenrader mit mindestens 17 Zahnen gewahit werden. Bei hohen Drehzahlen und hoher Belastung sollte das kleine Kettenrad mindestens 21
Zéhne aufweisen und gehértet sein. Folgende Z&hnezahlen sind zu bevorzugen 17, 19, 21, 23, 25, 38, 57, 76, 95 und 114. Der Wellenabstand ist frei wéhlbar.
Bevorzugt liegt dieser zwischen dem 30-60 fachen der Kettenteilung. Die Kette sollte jedoch einen Umschlingungswinkel von mindestens 120° auf dem kleinen
Kettenrad aufweisen. Ubersetzung bis 4:1 je Stufe ist bei Kettentrieben iiblich (maximal sollte 7:1 nicht iiberschritten werden). Das Ubersetzungsverhéltniss
kann unter Beibehaltung des Wellenabstandes durch einfaches Auswechseln der Kettenrdder verandert werden.

Die Kettenrader missen fluchten und die Wellen miissen parallel sein. Zur einfachen Montage wird das Verbindungsglieds auf dem Kettenrad aufgesteckt. Der
Durchhang der Kette sollte 1 - 2% des Achsabstandes betragen. Die Ketten langen sich im laufenden Betrieb durch Abniitzung hierfiir sollten Kettenspanner
vorgesehen werden. Bei einer zu groBen Léngung der Kette >3% sollte die Kette und bei Bedarf auch die Kettenrdder ausgetauscht werden.

Wartung und Schmierung:
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Berechnung von Kettentrieben mit 2 Kettenradern

P=P *K *K,

P, = korrigierte Leistung (kW)

P, = zu tibertragende Leistung (kW)
K, = Faktor fiir Betriebsbedingungen

Faktor K1 fiir Betriebsbedingungen
Anzahl Zéhne des kleinen Rades z1

17
1,39
1,23
1,14
1,05
1,74
1,55
1,43
1,31
209
1,85
1,71
1,58
244
216
2,00
1,84

*2,78
246
228
2,10

19
1,22
1,08
1,00
0,92
1,53
1,35
1,25
1,15
1,83
1,62
1,50
1,38
214
1,89
1,75
1,16
244
216
2,00
1,84

21
1,10
0,97
0,90
0,83
1,38
1,22
1,13
1,04
1,65
1,46
1,35
1,25
1,92
1,70
1,58
1,45
2,20
1,95
1,80
1,66

* Bedingungen um das Spiel zu vermeiden

23
0,99
0,88
0,81
0,75
1,24
1,10
1,02
0,93
1,49
1,31
1,22
1,12
1,73
1,53
1,42
1,31
1,98
1,75
1,62
1,49

Fiir E-Motoren und gleichméBige Antriebsaggregate.
Bei Verbrennungsmotoren und anderen ungleichméBigen
Antriebsarten erhéht sich der Faktor um 0,5.

Leistungsschaubild fiir Rollenketten

nach DIN ISO 606

Fiir Kettentriebe mit 19 Zahnen,
einer Kettenlénge von 100 Gliedern,

Ubersetzung 1:3 und fiir 15.000 Betriebsstunden
Lebensdauererwartung.

Das Leistungsschaubild ist unverbindlich. Es setzt
einen Einsatz unter optimalen Bedingungen voraus und

Laufmodus Ubersetzungs-
(Beispiele) verhaltnis
i=n1/n2 =z2/z1 11 13 15
Antrieb ohne StoBe und normaler Leistung 1:1 222 1,85 1,59
Forderbénder, Generatoren, Verpackungsmaschinen, Sdgen, 21 *1.97 1,64 1,41
Kreiselpumpen, Druckereimaschinen, Rolltreppen
3:1 1,82 1,52 1,30
5:1 1,68 1,40 1,20
Reibungsloser Antrieb mit gelegentlichen leichten 1:1 *2,78 *232 1,98
StoBen, normale bis mittlere Belastung 2:1 *246 *205 1,76
Geblése, Trockentrommeln, Stetigfdrderer, Zellulosemaschinen, .
Riihrwerke fiir feste Stoffe, Biegemaschinen, Winden, 3:1 228 190 1,63
Webstiihle, Wirkmaschinen 5:1 210 1,75 1,50
Leichte StoBe, mittlere Belastung 1:1 833 279 238
Kolbenpumpen, Verdichter, Rdummaschinen, Miihlen, 2:1 295 *247 211
Mischmaschinen, 31 073 228 195
5:1 2,62 2,10 1,80
Mittlere StdBe, Belastung stark pulsierend 1:1 389 *325 *278
Hobelmaschinen, Haspelwerke, Pressen, Kompressoren, 2:1 *344 *287 246
Bergwerksmaschinen, Pressen, Stampfmaschinen
3:1 *3,19 266 228
5:1 293 245 2,09
Starke StdiBe, Wechselbeanspruchung 1:1 444 1371 *317
Bagger, Brecher, Kalander, Rammen, Ziegeleimaschinen, 2:1 *393 *328 *2.81
Hammermiihlen, Baumaschinen 31 364 *304 260
5:1 *335 280 239
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Drehzahl des kleinen Rades n1 (min™')

1000 20003000 5000 Deruht auf Erfahrungswerten.
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0,91
0,80
0,74
0,68
1,13
1,05
0,93
0,85
1,36
1,20
1,11
1,03
1,58
1,40
1,30
1,19
1,81
1,60
1,48
1,36




