Technické pokyny k hridelovym spojkam

Hridelové spojky spojuiji dva hfidele a pfenaseji rotatni pohyby a kroutici momenty z hnaciho hfidele na hnany hfidel. Hfidele jsou spojeny tuhou nebo pruznou
hfidelovou spojkou.

Hridelové spojky se pouZzivaji v nejriizngjsich oblastech a provedenich: od jednoduchych pohon(i v obrabécich, balicich a textilnich strojich az po sloZité
polohovaci pohony v fidici a regulacni technice. Déli se na dvé funkéni oblasti. Na jedné strané se jedna o aplikace, pfi kterych je prenos krouticiho momentu a
vykonu prvorady, napt. u ¢erpadel, dopravnikovych systém(i a michadel. Na druhé strané existuji aplikace pro fizeni polohy a pohybu, které potiebuji prenaset
rotacni pohyby presné a polohovou presnosti, napr. v servomotorech a krokovych motorech pro linearni osy.

Hridelové spojky jsou témérF beztdrzbové. Pouze v pfipadé elastomerovych zubovych spojek podléhaji spojovaci hvézdice spojky, vyrobené z polyuretanu,
opotiebeni v dlisledku starnuti a zatiZeni. Hvézdice spojky Ize v§ak snadno vyménit, aniZ by bylo nutné vyménit celou spojku. Zde se osvédéuji zejména typy
spojek s odnimatelnymi upinacimi naboji, které jsou vhodné pro servis.

Silovy spoj hridel - naboj zajistuje bezpecny prenos krouticiho momentu bez vili i bez pridavné drazky. Nizké momenty setrvacnosti a vysoka kvalita vyvazeni
zarucuji vynikajici dynamické chovani i pfi vysokém poctu otacek.

Vyoseni hiidele

Spojované hridele obvykle podléhaji vyrobnim a montaznim tolerancim, coz vede k chybé souososti. Pokud se tyto chyby souososti neberou v tivahu, milze dojit
k predasnému poSkozeni loZisek nebo hfideli a k hlasitému hluku pfi chodu.

Hridelové spojky od spolecnosti norelem jsou schopny kompenzovat axialni a radialni nesouosost hfidele, stejné jako Ghlovou nesouosost ve stanovenych
mezich. To nema vliv na v(ili spojek a na loZiskové body plisobi pouze malé vratné sily.

Druhy posunu
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Typy posunu Ize pouzit pouze jednotlivé, nebo pokud se vyskytuji souc¢asné, pouze ¢astecné.
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Aa | Axialni posun (vestavény stav) Aan | Maximalni pfip. posun, axialni (hodnota viz datovy list)
Ar | Radialni posun (vestavény stav) Arn | Maximalni pfip. posun, radialni (hodnota viz datovy list)
Aw | Uhlovy posun (vestavény stav) Awn | Maximalni pfip. thlovy posun (hodnota viz datovy list)

U tuhych spojek neni mozna kompenzace chyb souososti. Proto by se mély pouZivat pouze s pfesné vyrovnanymi hfideli. Razy a vibrace se prenaseji bez
tlumeni.




Dimenzovani a idaje ohledné krouticiho momentu

PFi vybéru spojky je tfeba vzit v Gvahu nejvétsi prenaseny kroutici moment (maximalni kroutici moment) a maximalni mozné otacky. Specifikace krouticiho
momentu jsou jako jmenovity kroutici moment. Spojka musi byt dimenzovana tak, aby v Zadném provoznim stavu nebyl pfekro¢en maximalni kroutici moment.
Jmenovity kroutici moment je hodnota pfipustného trvalého zatizeni, kterou Ize prenaSet v trvalém provozu za optimalnich podminek . Tuto hodnotu Ize
kratkodobé pFekroCit az do vySe maximaliniho pfipustného krouticiho momentu. To plati zejména pro servomotory, nebot zrychlovaci a zpomalovaci momenty
mohou byt vyrazné vySSi nez jmenovity kroutici moment. V meznich pfipadech by méla byt vzdy zvolena spojka urcend pro vySSi kroutici moment.

Ve vétsiné pripadi se spoje navrhuji podle nejvyssiho Spickového krouticiho momentu, ktery se ma pravidelné prenaset. Zakladem pro vypocet je maximaini
kroutici moment motoru (Mmax).

Mn Jmenovity kroutici moment spojky [Nm]

My=15+M Nm —
N=15* ma"'[ ] Mmax [ Maximalni moment motoru [Nm]

Pro presny navrh je tfeba vzit v ivahu mimo jiné redukcni soucinitele pro razové zatizeni (1,0 - 2,5), Cetnost rozbéh( (1,0 - 1,6) a vliv teploty (1,0 - 2,2).

Vile licovani

Spojky jsou standardné vybaveny pfipojenim H7. Doporucend viile mezi hfidelovym ¢epem a otvorem spojky by méla byt 0,02 mm - 0,05 mm (napt. H7/j6).
Na vyzadani jsou k dispozici i jina licovani a drazka pro zalicovanou pruzinu podle DIN 6885.
Tuhé spojky maji otvor s toleranci +0,05 mm.

Montaz

Vicedilné spojky se dodavaji po jednotlivych dilech. Pfed montazi zkontrolujte vSechny rozméry pfipojeni hfidele a nesouosost hfidele. Hodnoty musi byt v ramci
zadanych hodnot tabulky. Pfi montazi mohou byt pfipustné hodnoty nesouososti hfidele pfekroceny 3krat.

Ocistéte spojované dily. Po vycisténi lehce naolejujte otvory spojky a Cepy hfidele (nesmi se pouZzivat oleje a maziva s disulfidem molybdenu nebo jinymi
vysokotlakymi pfisadami, ani kluzné mazaci pasty).

U spojek s upinacim kuzelem musi byt upinaci Srouby dotazeny rovnomérné a kfizem v nékolika otackach na pfedepsany utahovaci moment.
U spojek s upinacimi naboji, odnimatelnymi upinacimi naboji a upinacimi Srouby se upinaci Srouby nejprve utahnou na jedné strané na predepsany utahovaci
moment. Po upevnéni jedné strany se spojka oto¢i o nékolik otacek, aby se dosud volna strana vyrovnala bez dalSich axialnich sil. Pak se utahne i druha strana.




Piehled

Spojky s kovovym méchem

Pruzné fezané spojky

Elastomerové zubové spojky

Spojky pro kfizové sané

Vlastnosti

- zcela bez zpétnych razi

- velmi vysoka torzni tuhost
- presny prenos uhlu
natoceni

- maly moment setrvacnosti
- celokovové provedeni

- minimalni vratné sily v
loZiskovych bodech

- zcela bez zpétnych razi
- kompakini konstrukce

- nejvyssi torzni tuhost

- presny pfenos uhlu
natoceni

- vysoka teplotni odolnost
- absolutni synchronizace
- celokovové provedeni

— bezviilové, diky predpéti
hvézdice spojky v zapadkach

- tlumici narazy

- zasuvné (moznd slepa montaz)

- bez viile diky predpéti
kfizovych sani

- nizky moment setrvacnosti
- velkd kompenzace axialni
nesouososti

- zasuvné (moznost slepé
montaze)

Spojovaci, resp.
vyrovnavaci prvek

- Kovovy méch z nerezové
oceli

- Celkovové provedeni s
drazkovou strukturou

Spojovaci hvézdice z polyuretanu
v rliznych stupnich tvrdosti
Shore.

Kfizové sané z polyacetalu

Material naboje

- hlinik
- nerezova ocel

- hlinik
- nerezova ocel

- hlinik
- nerezova ocel

- Hlinik

Upnuti naboje

- svéraci naboje
- snimatelné svéraci naboje
- zavitové koliky

- svéraci naboje
- snimatelné svéraci naboje

- svéraci naboje

- snimatelné svéraci naboje
- zavitové koliky

- svéraci kuzel

- svéraci naboj
- zévitovy kolik

Teplotni rozsah:

-30°Caz +120 °C

-50 °C az +150 °C

-50 °C az +90 °C

-40 °C az +90 °C

Max. rozsah otacek

15.000 1/min

10.000 1/min

47.500 1/min

8.000 1/min




Spojky s kovovym méchem
L . Jmenovity 0 Max. Vyvazeni hiidele
. . Material Upnuti - . o
Skupina Obrazek P . moment hiidele | otacky bez vile
naboje naboje : . o A
(Nm) (mm) 1/min axidlni | radiélni | dhlovy
23001
Spojky s kovovym Hlinik Sveraci |y 500 |10-70| 12.800 v v v v
méchem naboj
23001-01
Spv01ky s kovovym nerezova Svgrac_:l 18 - 500 10-70 12.800 v v v v
méchem ocel naboj
23001-03
Kovové vinovcoveé Svéraci
. inil - - v v v v
spo'jky. Hlinik nabo 18 - 500 10-70| 12.800
kratké konstrukce
23001-04
Kovové vinovcové Lo
spojky, kratka Hiinik S"f’t’)a.c' 10-1.500 | 6-70 | 15.000 v v v v
konstrukce pro vysoké naooj
kroutici momenty
23001-05
Spoiky s kovovym snimatelné
pojiky y Hiinik svéraci 18-500 |10-70| 12.800 v v v v
méchem .
matice
23001-08
Kovové vinovcoveé snimatelng
. Hlinik svéraci 18 - 500 10-70 12.800 v v 4 v
spojky matice
kratké konstrukce
23003
Kovoveé vinovcove Hink | zviovkoik | 05-10 | 3-24 | 15.000 v v v v
spojky
miniaturni
23003-05
Kovové vinovcove Hink | S | o510 | 3-25 | 15.000 v v v v
spojky naboj
miniaturni
23003-06
Kovpve vinovcové nerezova Svgragl 05-10 3.95 15.000 v v v v
spojky ocel naboj
miniaturni
23003-08
Kovové vinovcoveé snimateln
. Hlinik svéraci 0,5-10 3-25 15.000 v 4 v v
spojky )
L . matice
miniaturni

- [norelem|



Pruzné fezané spojky

o .| Jmenovity 0 Max. Vyvazeni hfidele
. . Material Upnuti - - o
Skupina Obrazek P o moment hridele otacky bez ville
naboje naboje . o o L
(Nm) (mm) 1/min axialni radialni ahlovy
23010-01
Pruzné fezané spojky m Hlinik Sr\llzgi}:l 3-130 3.35 10.000 v v v v
23010-05
Pruzné fezané spojky nerezova | Sveraci | o 4q0 | 335 | 10.000 v v v v
ocel naboj
23012-01
snimatelné
Pruzné fezané spojky Hlinik svéraci 7-130 6-35 8000 v v v v
matice
23012-05
L . . snimatelné
Pruzné fezané spojky Hlinik svéraci 16-190 | 26-35| 8.000 v v v v
\ matice




Elastomerové zubové spojky
o .| Jmenovity | @ Max. VyvaZeni hidele
. . Material Upnuti - Ly o
Skupina Obrazek néboje ndboje moment | hridele otacky bez ville
(Nm) (mm) 1/min axialni radialni Ghlovy

23021-10
Elastomerové zubové Hlinik Sl‘(’izlc' 8-1050 | 6-60 | 25.000 v v v v
spojky
23022-10
Elastomerové zubové Hlinik S:Zgao]?' 07-525 | 4-57 | 27.000 v v v v
spojky
23022-11
Elas.tomerové zubové nerezova Svgraq 4 - 450 4-50 13.000 v v v v
spojky ocel nahoj
23022-15
Elastomerové zubové Hinik | S | 07 505 | 3-57 | 27.000 v v v v
spojky, naboj
kratka konstrukce
23022-20

. , snimatelné
g'aos.tk‘"“em"e zubové Hink | svéraci | 4-525 | 4-57 | 13.000 v v v v
pojky matice
23022-25 o
Elastomerové zubové L smnlatelr]e
spojky, Hlinik sver?m 4 -525 4 -57 13.000 v v v v
kratka konstrukce matice
23023-10
g:fosjtk‘;'“em"e Zubové Hink | Zvitov'kolik | 0,7-525 | 2-60 | 47.500 v v v v
23023-11
e Tuneve OreZNG | uitov ok | 4-450 | 6-55 | 16.000 v v v v




Spojky pro kiizové sané
Material | Uonuti Jmenovity 0 Max. Vyvazeni hfidele
Skupina Obrazek aterta phutl moment hiidele otacky bez viile
naboje naboje - _ L L,
(Nm) (mm) 1/min axialni radialni Ghlovy
23030
Spojky pro kiizové S T 1-7 3-14 | 8.000 v v v
sand 4 naboj
23032
@
. - . Z-vitov”
Spojky pro kfizové Hlinik : 1-7 4-14 8.000 v v v
sané kollk
Tuhé spojky
. , Jmenovity 0 Max. VyvézZeni hiidele
Skupina Obrazek Ma!ter.lal Ul')nu_t ! moment hiidele | otacky | bez vile
naboje naboje . o o o
(Nm) (mm) | 1/min axialni radiaini | Ghlovy
23050
Tuhé spojky Ocel drazkovano 50-2.250 | 8-50 4.000 v
23050 ]
nerezova o
Tuhé spojky ocel drazkovano 16 - 688 8-50 4.000 v
23052
Tuhé spojky Ocel déleno 50 - 2250 8-50 4.000 v
23052 )
Tuhé spojky ”egif;l"’a daleno 16-688 | 8-50 | 4000 v




