Technické informace pro napinaky retézu

Napinaky fetézu se pouZzivaji hlavné pfi vyrobé strojli a zafizeni a umoziuji bezpeéné upnuti a fixaci obrobkii s nepravidelnymi obrysy a tvary. Pomoci napinaki
fetézu Ize obrobky Gcinné upinat. Lze tak upusit od upindni sloZitych obrobkil pomoci specialnich upinacich zafizeni. Diky rovnomérnému rozlozeni sily

v napnuti fetézu mohou byt obrobky upnuty relativné bez deformaci. Napinaky fetézu se upeviiuji pomoci upinacich Sroubd a viozek do T-drazky na obrabéci
stroj nebo na upinaci desku.

Vlastnosti:

- Rovnomérné rozloZeni tlaku

- Ochrana obrobku pomoci plastovych prvki
- Velky rozsah nastaveni

- Z4dna speciaini feSeni upinacich pfipravk
- Vlysoka upinaci sila

Priklady pouziti:

Montaz:
1. Upinaci hak a protikus namontujte na obrabécim stroji nebo upinaci desce co nejblize k obrobku.

2. Sada napinaku fetézu 04211-15
Upinaci haky a protikusy Ize ke stolu stroje nebo k upinaci desce pfipevnit nasledujicimi maticemi pro T-drazky DIN 508 (07060) a Srouby s valcovou hlavou a
vnitfnim Sestihranem DIN 912 / DIN EN IS0 4762 (07160) (viz tabulka 1).
Sada napinaku fetézu 04211-40
Upinaci haky a protikusy Ize ke stolu stroje nebo k upinaci desce pfipevnit nasledujicimi maticemi pro T-drazky DIN 508 (07060) a Srouby s valcovou hlavou a
vnitfnim Sestihranem DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (07160) (viz tabulka 1).

3. Otacejte ryhovanou matici na protikuse, dokud tahlo zcela nevycniva.

4. Délku Tetézu Ize prizplisobit obrobku odstranénim a pridanim ¢lanki fetézu. Poté musi byt jeden konec pripevnén k tahlu.
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5. Volny konec je zavéSen na upinaci hak a musi byt dodatecné zajistén zajiStovaci sadou pro napinaci fetézy.

6. Pfedpéti se provadi pomoci ryhované matice na protikusu, ryhovanou matici je tfeba otacet, dokud Fetéz nebude lehce dosedat k obrobku.

7. Vlastni proces upinani se uskutecfiuje dotazenim upinaci matice na upinacim haku.

0bj. 6. Drazka Sroub Max. kroutici moment | Upinaci sila max. kN Hmotnost g
Nm
04211-15 07060 07160 45 15 2628
04211-40 07060 07160 90 40 7640
Tabulka 1

RoztaZeni retézu pri definovaném krouticim momentu
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Ocelové napinaky pro sady napinaku fetézu

Sada napinakli fetézu se predpina pomoci napinaku. Napinak se mezi fetézy montuje pomoci dvou zavérnych élank(. Napinak se ovladé otacenim

Sestihranného Sroubu. Retéz se tim predepne a viile - zplisobend prodlouzenim fetézu - se odstrani.
PouZziti napinakl se rozhodné doporucuje od délky fetézu tfi metry.

Prednosti:
- Optimalni predpéti
- U dlouhych fetézli plisobi napinaky proti roztazeni fetézu

Obj. ¢. L Upinaci sila max. kN
04211-06-15052 52 15
04211-06-40066 66 40

Tabulka 2

Obrobek

Upinaci haky  [6 Upinaci
prizma

Valeckové fetézy pro sady napinaku retézu

Kromé retézil dostupnych v sadé nabizi spole¢nost Norelem dalsi délky fetézl, které odpovidaji sadam napinaki retézu 04211-15 a 04211-40. Pomoci dalSich

délek fetézu Ize pruzné reagovat na nejriiznéjsi priméry a tvary obrobka.

Prednosti:

- Délku fetézu napinaku fetézu Ize flexibilng prodlouZit a upravit
- Malé prodlouzeni fetézu diky predpéti

- Odolnost vii¢i znecisténi a teplotnim vliviim

Obj. ¢. L Upinaci sila max. kN
04211-03-150125 126 15
04211-03-150250 253 15
04211-03-150500 507 15
04211-03-151000 1015 15
04211-03-400125 148 40
04211-03-400250 250 40
04211-03-400500 504 40
04211-03-401000 1012 40

Tabulka 3
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Ocelova prizmata 120° pro sady napinaka fetézu

Flexibilnim umisténim prizmat na strojnim stole Ize sadu napinaku fetézu optimalné vyuzit k napinani. Tyto se pfipeviiuji ke strojnimu stolu pomoci matic pro
T-drazky DIN 508 07060. V pripadé potreby Ize také prizmata na strojnim stole pfesné vyrovnat pomoci vodici viozky do drazky.

Tabulka 4 ukazuje nékolik moznosti, jak Ize namontovat obrobky s urcitym prlimérem a jaké délky retézu jsou k tomu potiebné.
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1x40=40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2x40=280 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4x40=160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
04211-09-11847080 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x 40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7x40 =280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8x40=320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9 x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

1 x50 =50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50 =150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 =200 320- 670 711 (28) - 1575 (62) 152
04211-09-14847100 5x 50 =250 430 - 770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 =350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x50 =400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452

Tabulka 4
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