Technicka informace Hridele pro presna vedeni 21595

Hridele pro pfesna vedeni jsou indukéné kalené a vykazuiji tedy rovnomeérnou povrchovou tvrdost v radialnim i axialnim sméru.

Kritérium pro volbu hfidelii pro pfesna vedeni

Pozadavek Material a provedeni Tvrdost povrchu Tolerance Dostupné 0
vnéjsiho 0
- Velmi vysoka povrchova tvrdost PIné hfidele induk¢né kalené a
- Zadna odolnost v{ii korozi brousené
62 +2 HRC h6 3-30 mm
Cf 53
(ocel 1.1213)
- Vnéji primér kalen a tvrdé chro- | Na miru chromované piné hridele
movan do hloubky cca 10 pm indukéné kalené a brousené
- Odolnost viici korozi 65-70 HRC h7 5-30 mm
Cf 53 Cr
(ocel 1.1213)
- Vlysoka povrchova tvrdost Nerezavéjici pIné hridele
- Odolnost viici korozi indukéné kalené a brousené
51-55 HRC hé 6-30 mm
X46Cr13
(Nerezova ocel 1.4034)
- \lysoka povrchova tvrdost Nerezavejici a kyselinovzdorné
- Odolnost viici korozi a kyselinam pIné hridele
indukcne kalené a brousené 52-56 HRC he 3.30 mm
X90CrMoV18
(Nerezova ocel 1.4112)
Kruhovitost 1/2 tolerance priméru
Pfimost podle DIN IS0 13012 0 5-6 mm = 0,15/1000 mm; @ 8-10 mm = 0,12/1000 mm; ab @ 12 mm = 0,10/1000 mm
Povrch Ra<0,3um




