Technicky pokyn pro kulickovy sroubovy prevod

Uginnost a samosvornost:

Mechanické ucinnosti se dosahne diky nizkému
valivému tfeni u kulikového Sroubového prevodu
a7z do 95%. Doba zapnuti mdZe Cinit aZ 100%. Diky
nizkému valivému treni nejsou kulikové Sroubové
prevody samosvorné. Proto se musi zajistit brzdovy
mechanizmus, pokud je u Vaseho pouZiti nutna
samosvornost (reprodukéni prevodovka nebo
motorova brzda). Toto je zapotfebi zejména u svislé
montazni polohy.

Provozni teplota:

Kulickové Sroubové prevody mohou byt pouZivany
pfi normalnim zatiZeni v teplotnim rozsahu od

-20 °C do +80 °C. Na kratkou dobu je pfipustnd i
teplota +110 °C. Pfedpokladem je zajiSténi neustale
fadného mazani.

Mazani:

Spravné mazani je pro kulickovy Sroubovy prevod
dalezité k tomu, aby se dosahovalo vypocitané doby
Zivotnosti a je tfeba zabranit extrémnimu prehfivani
a zarucit klidny, nehlu¢ny chod. U kulickového
Sroubového prevodu se pouZivaji stejna maziva,
ktera se pouzivaji u valivych lozisek. KuliCkovy
Sroubovy pievod by mél byt chranén zejména pred
znedisténim.

Chrani se stérkami necistot, které jsou standardné
integrované do matic s kulickovym zévitem,

stérky necistot zabrafuji Gniku maziva z matice s
kuliCkovym zavitem.

Montazni pokyny:

Matice kulickovych Sroubd jsou v ramci samostatné
objednavky dodavany na montaznim pouzdru. Toto
pouzdro nesmi byt pfed montazi odebrano, jelikoz
jinak by mohly kulicky z matice kulickového Sroubu
vypadnout. K provedeni montaze (obrazek 1) drzte
pouzdro jako prodlouZeni u konce vietena a poté
matici nechejte sklouznout pres pouzdro a zaroven
ji bez vynaloZeni namahy nasroubujte na zavit
vietena. Poté je tfeba provést mazani pfes mazaci
otvor nachazejici se v matici kulickového Sroubu.
Aby se zabranilo poSkozeni kulitkového Sroubového
prevodu, musi byt na stroj namontovany koncové
spinace a tlumeni koncovych poloh.

MontaZni pouzdro

Upozornéni:

Kulickové Sroubové prevody se skladaji z jednoho vietena s kulickovym zavitem, jedné matice s
kulickovym zavitem, ve které jsou zaintegrovany kuliCky, jakoz i zpétny pfivod kulicek. Slouzi k
prevodu otoéného pohybu na podélny pohyb nebo naopak. Pfitom se vyznaduji vysokou presnosti pfi
vysoké ucinnosti.

Vyrobni postup:

Valcované kulickové Sroubové prevody se vyrabéji metodou precizniho valcovani. Jak vieteno, tak i
matice maji profil piéatého oblouku. Uhel zatéZe &ini 45°. Provozni dréhy vetenové matice jsou u
preciznich Sroubovych prevodt vybrousené. Tak je zajistén klidny provoz a dlouha Zivotnost.

Odchylky stoupani:
Délka zavitu Trida presnosti
pres pod C 3 (um) C5 (um) C7 (um) C 10 (um)
0 315 8 18
315 500 10 20
500 630 12 23
630 800 13 25
800 1000 15 27
1000 1250 16 30 +50/300 mm | +210/300 mm
1250 1600 18 35
1600 2000 21 40
2000 2500 24 46
2500 3150 29 54
3150 4000 35 65
4000 5000 41 77

Axialni viile a predpéti:
Pritom se rozliSuje mezi kulickovym Sroubovym prevodem s vili (axialni ville > 0) a bez viile, resp.
predpjatym (axialni ville < 0) kulickovym Sroubovym pievodem. U pfedpjatych matic dochazi k

kde je tfeba pracovat s pfesnou polohou se zatizenim.

Vfeteno-0 Axialni viile PO Bez viile P1 Lehké predpéti P2
(mm) (mm) Vylamovaci sila jednotlivé matice
N
16x5 1-3
20x5 1-3
25x5 0,08 0 2-5
32x5 2-5
32x10 3-6
\!ypoéet Zivotnosti:

Zivotnost je mozné vypocitat z poméru dynamické nosnosti a stfedni zatéze.
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