Remarque technique concernant les chaines a rouleaux

Parmi les chaines articulées en acier, les chaines a rouleaux sont les plus importantes et offrent les possibilités d‘utilisation les plus diverses. Elles sont
majoritairement utilisées comme chaines d‘entrainement, ainsi que comme chaines de transport, de convoyage et de levage. Elles offrent une transmission
d‘énergie mécanique sans a-coups. Ainsi, des rapports de transmission constants sont possibles. Les chaines a rouleaux travaillent sans pré-tension. Par
conséquent, seules de faibles contraintes interviennent sur les palier. Le sens de rotation reste toujours identique dans le cas d‘un entrainement par chaine avec
deux pignons. Dans le cas d‘un entrainement par chaine avec plus de deux pignons, il est possible d‘activer aisément et a moindres frais des sens de rotation
identiques ou différents. Des vitesses de chaines atteignant 20 m/s et plus sont possibles. Avec un graissage correct, des conditions d‘exploitation normales et
en pleine charge, le degré d‘efficacité d‘un entrainement par chaine atteint 98 % env.

Instructions de montage :

Pour choisir la chaine, la puissance a transmettre, la vitesse de rotation du plus petit pignon et les conditions d‘exploitation doivent étre connues. Si possible,
des pignons comportant au moins 17 dents doivent étre choisis. Pour des vitesses de rotation élevées et une charge importante, le petit pignon doit comporter
au moins 21 dents et il doit étre trempé. Les nombres de dents suivants doivent étre évités : 17, 19, 21, 23, 25, 38, 57, 76, 95 et 114. L'écartement des
arbres peut étre choisi librement. Celui-ci doit, de préférence, se situer entre 30 et 60 fois le pas de chaine. La chaine doit cependant présenter un angle
d‘enroulement de 120° au minimum sur le petit pignon. Un rapport de transmission jusqu‘a 4:1 par étage est habituel pour des entrainements par chaine (un
rapport maximal de 7:1 ne doit pas étre dépassé). Le rapport de transmission peut étre modifié par un simple remplacement des pignons, tout en conservant
I‘écartement entre les arbres.

Les pignons doivent étre alignés et les arbres doivent étre paralléles. Pour un montage facile, le maillon de liaison est enfoncé sur le pignon. La fleche de la
chaine doit étre de 1 & 2 % de |‘entraxe. Les chaines se rallongent durant le fonctionnement en raison de I‘abrasion ; des tendeurs de chaines doivent donc étre
prévus. En cas d‘allongement trop important de la chaine (> 3 %), la chaine doit &tre remplacée, ainsi que les pignons le cas échéant.

Maintenance et graissage :
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Calcul des entrainements par chaine avec 2 pignons
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Facteur K1 pour conditions d'exploitation
Nombre de dents de la petite roue z1
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Pour moteurs électriques et groupes de propulsion constant:
Pours les moteurs & combustion et autres modes de

Schéma de puissance pour chaines a rouleaux

selon DIN IS0 606

Pour les entrainements par chaine a 19 dents, une

longueur de chaine de 100 maillons,

transmission 1:3 et pour une durée de vie prévisionnelle
de 15 000 heures de fonctionnement.

Le schéma d‘exemple n‘est pas contractuel. Il suppose
une utilisation dans des conditions optimales et repose

P=P, *K *K, P, = puissance corrigée (KW)
P, = puissance a transmettre (kW)
K, = facteur pour conditions d‘exploitation
Mode de fonctionnement Rapport de
(exemples) transmission
i=n1/n2 =z2/z1 11 13 15 17
Entrainement sans chocs et puissance normale 1:1 *222 *1,85 1,59 1,39
Convoyeurs, générateurs, machines de conditionnement, scies, 21 *1,97 1,64 141 123
pompes centrifuges, machines d'imprimerie, escaliers roulants
3:1 1,82 1,52 130 1,14
5:1 1,68 140 120 1,05
Entrainement sans frottement avec de Iégers chocs 1:1 *2,78 *232 198 1,74
occasionnels, charge normale & modérée 21 046 *205 176 1,55
Soufflerie, tambours sécheurs, convoyeurs continus, .
machines a souffler la cellulose, agitateurs pour matiéres solides, 3:1 228 190 163 143
cintreuses, treuils, métiers a tisser, métiers a tricoter 51 210 1,75 150 1,31
Légers chocs, charge modérée 1:1 *3,33 *279 238 209
Pompes a piston, compresseur, machines a brocher, 2:1 295 *247 2,11 1,85
moulins, mélangeuses 21 073 298 195 171
5:1 2,62 210 1,80 1,58
Chocs modérés, charge extrémement variable 1:1 389 *325 *278 244
Raboteuses, dévidoirs, presses, compresseurs, 21 *344 *287 246 216
machines pour mines, presses, pilonneuses
3:1 *319 266 228 2,00
5:1 293 245 209 1,84
Chocs violents, charge changeante 1:1 444 371 *317 *2,78
Excavateurs, broyeurs, calandres, dameuses, machines de tuilerie, 2:1 *393 *328 *281 246
concasseur a marteaux, machines de construction 31 364 *304 260 228
5:1 *335 *280 239 210
* Conditions pour éviter le jeu
propulsion irréguliers, le facteur augmente de 0,5.
s %%
250 170 100
p4 —
125 85 50 /’ !
7 4 b
75 51 30 A LA LA
50 34 20 // A A =
VO V]
A o / L
g 25 17 10 §‘L ‘LQQ’ > 5% s
= 7O 7 AT Z
S 155 85 5 A %Q'$ ! 4NN =
b ’ ’ 4 \ «$ b 4/
P e & A0
5 7.5 51 LA / $° & / /4
% AL 1A O AN
8 5 34 2 Ay A1V 4 SN N A SN
[ ' A L1 ¥ A, Q§° N £
25 17 1 // // // // ’/ /| A Q§°Q /| //
4 4 7/ V4 I\% /0.& A
// // F % &’Q /
1,25 085 05 /, n // v n L ,\%Q,/ .
075 051 03-LA4 A o Amuy
050 034 02 e
4 I/ " / /V/ / r/
025 017 01 /| 481 '/ 4 4RV e
2 3 5 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 20003000 5000 SUr des valeurs empiriques.

Vitesse de rotation de Ia petite roue n1 (min™')
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