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1 = 螺纹连接头
     （G1/8 或 G1/4）

2 = O 型环法兰连接

3 = 通过钻孔通道供应压力油

请注意：
各个转角夹具的安装轮廓。

04 = 法兰位于顶部 05 = 法兰位于底部 06 = 带钻孔通道的旋入式螺纹

L

R

0°

90°

90°

60°

60°

45°

45°

30
°

30°

向右摆动

向左摆动

夹
紧
位
置

转角夹具处于基本位置，
活塞伸出。

转角夹具处于基本位置，
活塞伸出。

向左旋转 90°
（基本位置） 0° 夹紧

向右旋转 90°
（基本位置）

1. 活塞直径： 2. 行程：

3. 作用方式的选择： 4. 供油连接方式的选择：

5. 外壳类型的选择： 6. 密封件类型的选择：

7. 摆动角度的选择：

8. 摆动方向的选择：

示例： 示例：

示例： 示例：

示例： 示例：

示例：

示例：

1 = NBR 密封件

90 = 90 度

1 = 向右摆动
2 = 向左摆动

1 = 双作用 
2 = 单作用，带有弹簧复位

液压紧凑型转角夹具辅助工具的选择：
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必须遵守最大夹紧臂长度 L1。

夹紧力示意图
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示例：
- 双作用式气缸
- 当前工作压力 p = 250 bar
- 夹紧臂长度 L1 = 36 mm
产生的夹紧力 FSp ~ 1.65 kN

附件

安装型号： 安装型号：

附件

9. 过载保护的选择：

11. 转角夹具夹紧臂的选择：

安装和应用示例：

A 型: B 型:

10. 金属刮刀的选择：
示例：

- 转角夹具配有带固定螺母的锥形插座。
- 转角夹具夹紧臂必须单独订购。

单作用式转角夹具上的反作用弹簧回弹力略微降低夹紧力。为了达到与双作用式转
角夹具相同的夹紧力，必须略微增加工作压力。

A 型

示例：

0 = 过载保护 0 = 金属刮刀

液压紧凑型转角夹具辅助工具的选择：
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安装和应用示例：

夹紧臂的安装/拆卸：

自产夹紧臂的连接尺寸：

C 型:

A 型

C 型
B 型

安装或拆卸夹紧臂时，必须注意确保没有扭矩传递到转角夹具的活塞杆上。在拧紧或松开固定螺钉时，可以通过反向固定夹紧臂来防
止这种情况。

1. 如果转角夹具有过载保护，必须首先进行检查，转动活塞直到过载保护啮合。转角夹具有三个啮合点，距离为 120°。

2.  夹紧臂的安装通常在无压状态下进行。将夹臂定位在活塞杆上后，就可以拧紧螺钉或螺母。但如果需要夹紧臂的精确夹紧位置，则
必须用压力缩回转角夹具的活塞。然后可以将夹紧臂安装在所需位置。

3. 固定夹紧臂后，应多次检查转角夹具的夹紧过程，以确保夹紧点和夹紧行程正确。

4. 更换夹紧臂后，必须在几个夹紧周期后再次检查固定螺钉的扭矩，并在必要时，必须重新拧紧固定螺钉。


