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σ 0,2 + (C  PN)
σ 0,2 - (C  PN)

(mm)
σ 0,2 轴- 2  PW 0,8)

σ 0,2 轴
DW内 < D

毂部最小直径取决于毂部型式、毂部横截面以及毂部
材料的屈服极限。所列示的公式和数值用于大致估算
毂部最小直径。如果毂部因为钻孔而削弱，则毂部外
径需要相应增加。

下述公式用于计算毂部最小直径：
DM ≥ D1 • K
D1 = 夹紧套外径 (mm) 
K = 因数（参见表格）

如果无法在表中查到对应 K值，则适用如下公式：

σ0.2 = 毂部材料的屈服极限 (N/mm²) 
C = 毂部型式的因数  
PN = 毂部的表面压紧力 (N/mm²)

计算示例：
轴径 D=40 mm 
毂部材料 GGG40 
屈服极限 σ0.2 = 250 N/mm²
所选择的夹紧套： 
23360-4090 G 型夹紧套 
其中 D = 40 mm、D1 = 90 mm，且 PN = 139 N/mm² 
毂部宽度和型式符合 C = 1
表格中的因数 K = 1.88（表格中的近似值 PN = 140 N/mm²，其中 C = 1）
DM = 90 mm • 1.88 = 169.2 mm

和空心轴完成夹紧连接，则需要利用如下公式计算空
心轴径：

DW内 = 空心轴径 (mm) 
D = 夹紧套内径 (mm) 
σ0.2 轴 = 轴杆材料的屈服极限 (N/mm²) 
PW = 轴杆的表面压紧力 (N/mm²)

计算毂部最小直径
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系数 K 表格

σ 0.2 屈服极限 N/mm²

毂部材料

PN
N/mm²

毂部型式
C

计算毂部最小直径


