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G = 撑板重量，以 kg 为单位
H = 氮气弹簧的有效杠杆臂，
       以 mm 为单位，撑板打开
13 = 换算系数 kg            N + 
        安全预留
P = 撑板固定位置，约 2/3 D
n = 氮气弹簧数量
     （标准： n = 2）
D = 撑板重心，以 mm 为单位，
       撑板打开

示例：

计算推出力 F1 [N] 的近似公式，
20° C 的温度条件

氮气弹簧 技术资料

氮气弹簧的结构和作用原理

氮气弹簧采用液压气动方式发挥作用，本身是一种封闭式、免保养的元件。
弹簧力 F1 由气缸内压产生（最大 160 bar 无负载），其通过填充介质氮气形
成。氮气弹簧的这一压力作用于活塞杆的横截面。在无负载的情况下，活塞杆
伸出。

通过推入活塞杆，气缸容积减小，气体经过压缩，借此氮气弹簧的作用力根据
活塞杆直径和气缸体积不断增加（加强）。norelem 氮气弹簧包含注油孔，用于
润滑终端位置阻尼器。

氮气弹簧F/L特征曲线

压缩活塞杆时，密封垫摩擦导致额外的摩
擦力 FR（其作用于整个移动运行期间）：

F1 = 20 °C 下的额定力

F2 = 推入后的力

F3 = 开始推入移动时的力

F4 = 结束推入移动时的力

下述近似公式以及应用草图可方便估算，从标准系列中选择合适的氮气弹簧。

计算推出力 F1

安装位置：
尺寸 04/12 和 06/15 的氮气弹簧应尽量
活塞杆朝下安装。这样可以确保导向
系统以及密封系统的最佳润滑。尺寸在 
08/19 以上的氮气弹簧，可任意安装。终
端位置阻尼器只有和活塞杆朝下作用时
方才有效。为了避免额外的气体消耗，
空气弹簧不允许承受任何弯曲力、拉伸
负载和侧向力。如果可以，建议使用球
头连接件。

所有尺寸的不锈钢氮气弹簧基本上都应
活塞杆朝下安装。

氮气弹簧的安装和拆卸仅允许在无负载
情况下进行。

如果不超过额定力 +30 %，氮气弹簧可
用作末端挡块。氮气弹簧不得承受拉伸
负载。

维护：
氮气弹簧免于保养。

无需润滑或服务。

温度范围：
-20 °C 至 +80 °C。

温度影响：
额定力在 20 °C 的温度下测量。

针对具体物理条件，氮气弹簧的作用力
每 10 °C 会变化 3.4 %。

运输和仓储：
尺寸 04/12 和 06/15 的氮气弹簧应在大
约 20 °C 的环境温度下活塞杆朝下存
放。如果尺寸超过 08/19，无此限制。超
过6 个月之后应适当使用氮气弹簧。氮
气弹簧的仓储时间不应超过 1 年。

所有尺寸的不锈钢氮气弹簧基本上都应
始终活塞杆朝下存放。

阀门：
氮气弹簧在高压管的螺柱处配备单向
阀，用于避免氮气压力后续上升和降
低。

报废处理：
如果不再需要氮气弹簧，必须进行环保
处理。为此请在相应位置钻孔，释放压
缩后的氮气气体和其中包含的润滑油。
我们的开孔和报废处理规定参见公司主
页的菜单项“下载”。




