Grampos rapidos

Grampos rapidos oferecem solugoes Principio de alavanca em cotovelo
eficazes quando for preciso fixar ou
posicionar uma pegca de trabalho

de maneira econdmica, e sobretudo
rapida. Grampos rapidos funcionam \ |
conforme o principio de alavanca N

em cotovelo e podem ser acionados -
com pequenos dispéndios de forca.
Uma trava ou autobloqueio é sdo
garantidos quando a posigao de N
ponto morto (linha de fuga dos trés
pontos articulados) é ultrapassada.
Grampos rapidos representam uma
solugdo otimizada em dispositivos

de perfuracéo, soldagem, polimento,
controle, etc. Também na industria de
madeiras, por ex. ao unir ou montar
placas que podem ser quebradas, a
utilizagdo de grampos rapidos evita
deformagdes extremas, pois a forga
de tensdo é regulavel.
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Funcionamento

1. Posic&o antes da fixacéo.

2. Posicéo de ponto morto (pontos da articulacdo em
linha reta).

3. Ao ultrapassar o ponto morto, é obtida a garantia
absoluta de uma fixacdo segura (autobloqueio).

Calculo da forga de tenséo

Grandezas de calculo

A: Distancia entre eixos (mm)

B: Distancia em relagdo ao ponto onde é exercida a
forga (mm)

D: Didmetro do pino de eixo (mm)

FH: Forca manual (N)

F1: Forga no ponto da articulacéo (N)

Fsp: Forga de tensdo (N)

L1, L2: Comprimento do brago da alavanca (mm)

a: Angulo de inclinagéo da alavanca (graus)

B: Angulo de atrito das articulac6es (graus)

&: Angulo de atrito na biela (graus)

y: Coeficiente de atrito = 0,1 => 6 5,73°
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Com os grampos rapidos, podem ser alcangadas forgas de tensdo muito altas. Porém, o potencial total da
forca ndo deve ser empregado. E recomendavel, ao invés disto, respeitar as forgas de retencéo F sugeridas
no catalogo para garantir a longa durabilidade dos grampos rapidos. A forga de tensao tem, portanto, que
ser adaptada a forga de retengéo que é efetuada através do ajuste do parafuso de pressao.




