Indicacao técnica para molas a gas de pressao

Posicao de montagem:

As molas a gas dos tamanhos 04/12 e 06/15 devem
ser montadas, sempre que possivel, com a haste do R Cilindro
émbolo voltada para baixo. Assim, € garantida uma Embolo
lubrificacéo ideal da guia e do sistema de vedacao.
Com molas a gas a partir do tamanho 08/19, é

possivel efetuar qualquer posicao de montagem,
devido a uma camara de graxa adicional. Nestes casos,
0 amortecimento de fim de curso tem efeito apenas
com a haste do émbolo voltada para baixo. Para evitar
elevadas perdas de gas das molas a gas, elas ndo Vedagao

poderdo ser submetidas a forgas de flexdo, cargas de ) o . ] .
tracdo ou forcas laterais. Recomendamos, sempre que AS Molas a gas de pressao sdo elementos de ajuste fechados, livres de manutencao e

possivel, o uso de unides de cabeca esférica. hidropneumaticos. A forca de mola F1 resulta da presséo interna (no méaximo 160 bar descarregada)
no cilindro, gerada pelo nitrogénio utilizado como fluido de enchimento. Na mola a géas de presséo, esta
pressao € exercida sobre a drea da segdo transversal da haste do émbolo. Em estado descarregado, a
haste do émbolo permanece sempre extraida.

Montagem e principio de funcionamento das molas a gas de pressao

Haste do émbolo

Peca de base

Com molas a gas de aco inoxidavel, todos os
tamanhos devem ser sempre montados com a
haste do émbolo voltada para baixo.

A montagem e a remogao das molas a gas deve ser  quando a haste do émbolo deslizar para dentro, o volume no cilindro diminuiré e o gés sera
efetuada sempre em estado descarregado. comprimido. Disto resulta um aumento de forca (progressdo) da mola a gas de presséo, em fungéo do
didmetro da haste do émbolo e do volume do cilindro. As molas a gas de pressdo norelem contém um

As molas a gas podem ser usadas como batente ) . e ) )
gas p enchimento de dleo para lubrificago e amortecimento de fim de curso.

de fim de curso quando a for¢a nominal de +30%
nao for ultrapassada. As molas a gas ndo devem ser

submetidas a tragéo. Curva caracteristica da mola a gas de pressao em diagrama de forga por curso
Manutencao: Karmmdi|
As molas a gés de presséo séo livres de manutencéo. GB— --------- —(-(— - — -t
Nao é necessario aplicar lubrificagdo ou fazer trabalhos F4 ~—-—
de manutencao. msefGéO — £ Quando a haste do émbolo deslizar para dentro, sera
Faixa de temperatura: o ger_ada uma forg~a de atrito adlcpnal FB, causada pelo
90 o até ° 30 atrito das vedacoes (esta forca € exercida durante
20 °C até +80 °C. Remo¢ . ~

= toda a movimentagao de deslocamento):
Influéncia t_érmilca: _ . 5 F1 5
Aforga n~om|nal é medld’a.a 20 C ) o Curso completo mm F1 = Forga nominal com 20 °C
Em funcdo das caracteristicas fisicas, so possiveis F2 = Forca no estado comprimido
Ec‘gg;a;:‘geoscna forga da mola a gas de 3,4 % a F3 = Forca no inicio do movimento de compress&o

F4 = Forga no fim do movimento de compressao

Transporte e armazenamento: L ) ~ . -
Com uma temperatura ambiente de aprox. 20 °C, as Para uma estimativa aproximada e para a selecdo da mola a gas de presséo adequada no programa

molas a gas de pressdo dos tamanhos 04/12 ¢ 06/15  Padrao, sao oferecidos como auxilio os esbogos de aplicacao e as formulas de aproximagéo a seguir.

devem ser armazenadas com a haste do émbolo . 5
apontada para baixo. A partir do tamanho 08/19, a Calculo da forca de extensao F1
armazenagem pode ser efetuada da maneira desejada.

0 acionamento das molas a gés de pressdo deve ser e L L

. . . D forga de extensao F1 [N] com 20° C
feito, no mais tardar, 6 meses ap0s o armazenamento.
Deve-se evitar 0 armazenamento de molas a gas de p F=80 yiam
pressao por um periodo maior do que 1 ano. ﬁ H-n
Com molas a gas de aco inoxidavel, todos os S | G =Peso da tampa em kg
tamanhos devem ser sempre armazenados com a

H = Braco de alavanca efetivo da mola
a gas em mm, tampa aberta

13 = Fator de conversdo kg —=— N +

reserva de seguranca

P = Fixacao da tampa aprox. 2/3 D

n = Nimero de molas a gas
(padrao: n = 2)

D = Braco de alavanca efetivo da gravidade
em mm com tampa aberta

haste do émbolo voltada para baixo.

Valvula:

As molas a gas de pressao possuem uma valvula de
retencdo no pino roscado do tubo de pressdo, para
a reducdo e 0 aumento posteriores da pressdo do
nitrogénio.

Descarte:

Caso as molas a gas de pressdo nao sejam mais
utilizadas, elas devem ser eliminadas de maneira
que ndo poluam o meio-ambiente. Para isso, deve-
se perfura-las no local apropriado, para que 0 gas
nitrogénio comprimido e o dleo contido possam sair.

Exemplo:

G =25kg,D=300mm,H=150 mm,n=2

25-300

Nossas prescricdes de abertura e eliminagéo do lixo, F1=———— x13=325N
se encontram disponiveis no nosso site. Para acessar,
clique no item “Download”.
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