Indicacdes técnicas para correntes de rolos

Entre as correntes articuladas de aco, as correntes de rolos sdo as mais utilizadas e oferecem as maiores diversidades de aplicacéo. Elas servem
principalmente como correntes de acionamento, transporte, transportadoras e de suspensdo. Proporcionam uma transmisséo de forga por fechamento de
forma e sem deslize. Desse modo, é possivel obter relagdes de transmisséo constantes. As correntes de rolos funcionam sem pré-tenséo, por isso, apresentam
apenas sobrecargas minimas nos rolamentos. O sentido de rotagéo em um acionamento de corrente com dois pinhdes € sempre constante. Nos acionamentos
com mais de dois pinhdes, é possivel solucionar facil e economicamente os sentidos de rotagéo, tanto constantes como diversificados. Assim, é possivel obter
velocidades de correntes até 20 m/s ou maiores. Sob condices ideiais: boa lubrificagdo, condigbes normais de funcionamento e carga total, o rendimento de
um acionamento por corrente atinge aprox. 98%.

Indicacao de montagem:

Para selecionar o tipo de corrente é necessario conhecer alguns fatos: a poténcia que deve ser transmitida, a rotacéo do pinhao (engrenagem menor) e as
condicdes operacionais. Se possivel, selecione pinhdes com um nimero minimo de 17 dentes. No caso de velocidades elevadas e maior sobrecarga, o pinhdo
deve apresentar no minimo 21 dentes e material endurecido. Utilize preferencialmente as seguintes quantidades de dentes 17, 19, 21, 23, 25, 38,57, 76,95 €
114. A distancia de eixos pode ser escolhida livremente, todavia este valor deve ficar preferencialmente entre 30-60 vezes do passo da corrente. Além disso,
a corrente devera apresentar um angulo de abragamento no pinhéo de pelo menos 120°. A transmiss@o de até 4:1 por nivel € comum nos acionamentos por
corrente (ndo exceder valor maximo de 7:1). A relagéo de transmissao pode ser modificada através da simples substituicdo dos pinhdes, mantendo a distancia
de eixos.

0Os pinhdes devem estar alinhados e 0s eixos paralelos. Para realizar a montagem facil, o elo de emenda serd encaixado nos dentes do pinho. A folga da
corrente deve consistir em 1 - 2% da distancia dos centros. Devido ao desgaste durante o funcionamento, as correntes sofrem alongamento, por isso, é
necessario aplicar tensores. Se o alongamento atingir valores >3%, a corrente deve ser substituida. Se necessario, substitua também os pinhdes.

Manutencéo e lubrificacéo:
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Indicacdes técnicas para correntes de rolos

Calculo de acionamentos por corrente com 2 Pinhdes
P=P, *K *K, P, = Poténcia corrigida (kW)
P, = Poténcia a ser transmitida (kW)
K, = Fator para condi¢Ges operacionais

Modo de funcionamento Taxa de Fator K1 para condigdes operacionais
(exemplos) transmisséo Nimero de dentes do pinhdo z1
i=n1/n2 =z2/z1 11 13 15 17 19 21 23 25

Acionamento sem impacto e com poténcia normal 1:1 *222 *1,85 1,59 1,39 1,22 1,10 099 091
Cintas transportadoras, geradores, maquinas para embalagem, serras, 21 *197 1,64 141 123 1,08 097 088 080
bombas centrifugas, maquinas de impressao, escadas rolantes

3:1 1,82 1,52 1,30 1,14 1,00 090 081 0,74

5:1 1,68 1,40 1,20 1,05 092 083 075 068
Acionamento sem friccdo com impactos leves 1:1 2,78 232 198 1,74 153 138 124 1,13
ocasionais Impactos de carga normal a média 21 46 *005 176 155 135 122 110 1.05
Ventilador, tambores de secagem, transportadores continuos, . ’ ’ ’ ' ’ ’ ' '
maquinas de celulose, agitadores para substancias sdlidas, 31 228 1,90 1,63 1,43 1,25 1,13 1,02 093
méquinas dobradoras, guinchos, teares, maquinas de fazer malha 51 210 1,75 150 1,31 1,15 1,04 093 085
Impactos leves, carga média 1:1 *333 279 238 209 1,83 165 149 136
Bombas de pistdo, compressores, maquinas de brochar, 2:1 295 *247 2,11 1,85 162 146 131 120
moinhos, misturadoras 31 273 228 195 171 150 135 122 1,11

5:1 2,62 210 1,80 158 1,38 1,25 1,12 1,03
Impactos médios, carga pesada pulsante 1:1 389 325 *278 244 214 192 1,73 1,58
Plainas mecénicas, meadeiras, prensas, Compressores, 2:1 *344 *287 246 216 1,89 1,70 1,53 1,40
mdaquinas de exploragdo mineira, prensas, maquinas calcadoras

3:1 *3,19 266 228 200 1,75 1,58 142 1,30

5:1 293 245 209 184 1,16 145 1,31 1,19
Impactos fortes, tensdes alternadas 1:1 444 *371 *317 278 244 220 198 181
Escavadoras, trituradoras, calandras, bate-estacas, 2:1 *393 *328 *281 246 216 1,95 1,75 1,60
maquinas para fabricagéo de telhas, moinhos de martelos, ; . y
méquinas para area de construgdo 3:1 364 *304 260 228 200 180 162 1,48

5:1 *335 280 239 210 1,84 1,66 149 136

* Condigdes para se evitar folga

Para motores elétricos e unidades de acionamento uniforme.
Nos motores de combustao e outros tipos de acionamento
ndo uniformes, o fator aumenta aprox. 0,5.
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